Kor r osi onsnmechani smen von or gani schen Topcoat Beschi chtungen

Korrosionsmechanismen von organischen Topcoat Beschichtungen

Die Verknupfung von Galvanischen- und Zinklamellenbeschichtungsanlagen erfordert eine sorgfaltige Auswahl der eingesetzten Zink- und
Zinklegierungen, Passivierungen und Topcoat Beschichtungen sowie deren Verfahrensparameter. Bei den gewahlten Systemen zeigt sich, dass
die Beschichtung der Topcoats spéatestens 24 h nach der elektrolytischen Zinklegierungsbeschichtung erfolgen sollte. Eine Warmebehandlung
zur Wasserstoffentsprodung vor der Topcoat Beschichtung fuhrt besonders bei Zink-Nickeloberflachen zu einer Verbesserung des
Korrosionsschutzes. Auch der pH-Bereich der eingesetzten Passivierung war beim gegebenen System sehr viel enger als er es bei einer nicht
nachgelagerten Topcoat Beschichtung ist.

Bewertung: Noch nicht bewertet
Preis

Preis inkl. Preisnachlass: 2,52 €
2,70 €

Netto-Preis: 2,52 €

Enthaltene MwSt.: 0,18 €

Stellen Sie eine Frage zu diesem Produkt
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