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Substrateinfluss beim Anodisieren auf Schichtaufbau und ausgewahlte
Eigenschaften

Das Eigenschaftsspektrum und die Einsatzmdglichkeiten von Aluminiumwerkstoffen werden unter anderem durch die chemische
Zusammensetzung und den durch die Vorgeschichte (zum Beispiel Herstellung, Weiterverarbeitung) des Materials eingestellten
Werkstoffzustand bestimmt. Aluminiumwerkstoffe, die unter korrosions- beziehungsweise verschleiR3férdernden Bedingungen im Einsatz sind,
werden im Regelfall oberflachenbehandelt. Das wichtigste Oberflachenbehandlungsverfahren fiir Aluminiumwerkstoffe ist die anodische
Oxidation. Bei diesem Oberflachenbehandlungsverfahren wird die Randzone des aluminiumbasierten Werkstoffs in Aluminiumoxid
umgewandelt. Die Mikrostruktur des Substratwerkstoffs hat wesentlichen Einfluss auf die Gite der sich aushildenden Schutzschicht. Elemente,
die nicht im Aluminiummischkristall gelost sind, bilden festigkeitssteigernde Ausscheidungen. Diese und weitere Ausscheidungen sowie die
durch Verunreinigungen eingebrachten Phasen fiihren zu heterogenen Gefugebestandteilen. Bei der anodischen Oxidation ist das Verhalten
dieser Phasen signifikant unterschiedlich [3].In der einschlagigen Literatur existieren Hinweise zur Anodisierbarkeit verschiedener kommerziell
erhéltlicher Aluminiumlegierungen. Allerdings fehlen systematische Vergleiche zu Verschlei3- und Reibungsverhalten sowie Harteverlauf in
Abhéangigkeit von Elementzusammensetzung und Schichtnachbehandlung, insbesondere bei den mittelfesten 6000er- und hochfesten 7000er-
Legierungen. Wichtige Vertreter dieser beiden Legierungen sind die EN-AW 6082 und die EN AW 7075, die im Mittelpunkt dieses Beitrags
stehen. Beide Legierungen werden als grundsétzlich anodisierbar eingestuft.In den wenigen Artikeln, die sich mit tribologischen
Untersuchungen von anodisierten Schichten (unter abrasiver Beanspruchung [5]) befassen, ist ein Defizit in der Analyse der
VerschleiRerscheinungsformen festzustellen, obwohl diese den direkten Schliissel zur entstandenen Werkstoffschadigung darstellt. Aus diesem
Grund besteht noch er
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